PMP CL4ss 10

Charakterisierung und Bewertung von Klassierprozessen mit

Trennkurven

Mit PMP Class 10 lassen sich experimentelle Daten von
Klassierapparaten umfassend auswerten und protokollie-
ren, in aussagekriftigen Zusammenhédngen komprimie-
ren und tUberzeugend darstellen. Gleichzeitig werden
Simulationsrechnungen unterstiitzt.

TRENNKURVE

Der Klassierprozess wird in einem Arbeitszustand durch
Trenngrade beziiglich beliebiger Klasseneinteilungen
beschrieben. Die Trenngrade werden mittels Bilanz-
rechnung aus den PartikelgroBenverteilungen und Mas-
sestromen ermittelt. Zur Beurteilung konnen verschiede-
ne Kenngréflen herangezogen werden (vgl. Bild 1).

KenngroBen der Klassierung
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Bild 1: Trenngradkurve mit den wichtigsten Kenngrofen

BERECHNUNG AUS VERSUCHSDATEN

Trennkurven konnen aus experimentellen Untersu-
chungen berechnet werden iiber

¢ die PartikelgroBenverteilungen Q(x) zweier Stoff-
strome bei bekannter Masseaufteilung (vgl. Bild 2)

¢ die Q(x)-Verteilungen von drei Stoffstromen bei
unbekannter Masseaufteilung (vgl. Bild 3)
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Bild 3: Bilanzdiagramm und gemeinsame Darstellung von Q(x)-
verteilungen und Trennkurven. Das Bilanzdiagramm gibt Auskunft
iiber das Masseausbringen an Grobgut. Mit Hilfe der Bilanzgiite wird
die Widerspruchsfreiheit der Messdaten beurteilt.

it dem Vorlagenkonzept von PMP wird der Einsatz der
Auswertung sowohl filir regelméiflige Routineuntersu-
chungen als auch fiir systematische Prozessanalysen
effizient unterstiitzt.

100 rrr— T 100 §0— T T T T 75
9ol 90 5 =42+ ZL 45
sof IfF Potenzansatz iir den

E 44/ o ferten Anteil 40

.70 70 . E 2

R ok y/r 50 & S\ 35 =
Bsob—ste i 0E 25 0 £
80 “u““w“’ /i e 5 <
5 30—fhe ! /A 2 & £® e
F b il b £20 20 ‘@

10F 10 515 e 5%

ob o = Potenzansatz fiir die H

10 10 100 10 Trennkorngréie ~ ——10
Bezeichrung X7 it 10 (oit) Durchsate § Dreheahl 5 | | | 5

o~ Versuch 1 l‘I‘7.95ﬂ 3562 410000 969.000 ‘ ‘ ‘

Ty o aR e g g 9

o Versuch§ 28077 1831 277000 765000 200 250 300 350 400 450 500

— Versuch7  17.357 4353 446000 987.000 Durchsatz f tth

Bild 4: Auswertung einer systematischen Prozessanalyse
ANWENDUNGEN

Der Modul CLASS 10 unterstiitzt neben der Versuchs-
datenauswertung auch den Einsatz der Trenngradkurve
zur Vorausberechnung der Trennprodukte. Diese Simu-
lationsrechnungen kdnnen wirkungsvoll eingesetzt wer-
den, um den Fehler, der durch die Bilanz und die Funk-
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Bild 2: Aus iiberbestimmten Untersuchungen (Bild links) kénnen die 2 \E% T %23 ] gt |32%
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teilungen gerechnet werden. Achtung! Bei Berechnungen aus Aufgabe 50 > 12; s 1: |
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genau zu bestimmen. Bei Berechnungen aus Fein- und Grobgut treten
prinzipiell keine Problem auf (rote Linie).

Eine Gléttung der Trennkurve kann durch Approxima-
tion mit der Plitt-Funktion erreicht werden. Die Funk-
tion ist in der Lage, den Anstieg der Trennkurve im
unteren KorngroBenbereich gut widerzuspiegeln (An-
gelhakenform).

Bild 5: Kennfeld fiir das Grobgutausbringen in Abhédngigkeit von der
Trennkorngréfe und dem unklassierten Anteil (Bild links). Im Bild
rechts sind verschiedene QuantilkorngroBen des Feingutes in Abhdn-
gigkeit von der Trennkorngrofie aufgetragen.

Diese Beschreibung mittels Trennkurve dient als
Grundlage fiir die Modellierung des Klassierprozesses
(vgl. CLASS 20 und CLASS 30).
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