PMP CL4ss 20/ 30

Charakterisierung und Bewertung von Klassierprozessen mit

standardisierten Trennkurven

CLASS 20: BESCHREIBUNG EINES
PROZESSZUSTANDES

Bei dieser Beschreibung wird ein Klassierprozess in
einem Betriebszustand durch die ZustandskenngréBen

Trennkorngrofe xT und
unklassierter Anteil TO

gekennzeichnet. Ergénzt wird diese Kennzeichnung
durch die korngréflenbezogene Kennkurve - die

Standardisierte Trennkurve

Die standardisierte Trennkurve ist eine transformierte
reale Trennkurve. Die Trenngrade werden auf den un-
klassierten Anteil Null reduziert und die KorngréBen auf
die ermittelte Trennkorngrof3e normiert.

AUSWERTUNG VON VERSUCHSDATEN

Ausgehend von den KenngréBen xT und TO der realen
Trennkurve (vgl Class 10) werden verschiedene Mog-
lichkeiten geboten, die ZustandskenngrofBen festzulegen.
Mit diesen Zustandskenngrofen wird die Standardisie-
rung durchgefiihrt. Auerdem konnen fiir jeden Prozess-
zustand Ausbringens- und Trennschirfekennwerte aus-
gewiesen werden.
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Bild 1: Ubergang von der realen zur standaradisierten Trennkurve

CLASS 30: EMPIRISCHES MODELL

Dieser Modul unterstiitzt die Aufstellung und Verwen-
dung eines Klassiererkennfeldes fiir die Trennkorngrof3e
und fiir den unklassierten Anteil in Verbindung mit der
mittleren standardisierten Trennkurve. Im Kennfeld
werden TrennkorngroBe und unklassierter Anteil in
Abhéngigkeit von variablen Einflussgroen modelliert.

AUFSTELLEN DES MODELLS

Dieses Modell kann auf Basis des Moduls CLASS 20
einfach erstellt werden. Mit Versuchsdaten verschiede-
ner Prozesszustidnde wird das Klassiererkennfeld sowohl
fiir die TrennkorngrofBe als auch fiir den unklassierten
Anteil iiber einen Potenzproduktansatz gebildet. Gleich-
zeitig wird gepriift, ob die standardisierte Trennkurve in
den verschiedenen Zustéinden annéhernd iibereinstimmt.
Aus den Versuchsbedingungen wird der Giiltigkeitsbe-
reich festgelegt. Die Genauigkeit des Modells wird aus
den Abweichungen bestimmt.

Die Methodik ist einfach und kann schnell tberpriift
werden. Je nach Anforderungen konnen schon aus weni-
gen Versuchsdaten (3 Datensétze) robuste Modelle
erstellt werden. Weitere experimentelle Untersuchungen
verbessern die Modelle schrittweise.
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Bild 3: Kennfeld fiir den unklassierten Anteil TO (links) und fiir die
Trennkorngroe XxT (rechts) in Abhéngigkeit vom Massestrom und
der Drehzahl.
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und -produkte (links) berechnet werden. Auf dieser Basis konnen
beispielsweise Arbeitsbereiche fiir verschiedene Produkte unmittelbar
ausgewiesen werden (rechts).
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